	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 
                                 ООО «РЛЗ», ОГМех, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
                                    тел. 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                            Шпынев Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28  E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Главный энергетик-начальник отдела:  Давиденко Евгений Анатольевич, 8 909 441 08 66 E-mail: lz005295@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	на выполнение работ по монтажу индукционной печи в здании «Цех серого чугуна», площадью 35416,1м² литер Н, инв. №00000431

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору после поставки товара, предоставления товарной накладной, счета-фактуры или УПД в течение времени, согласованном в договоре, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно заявке на обеспечение материалом и чертежу
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«18» октября 2022 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«18»  октября  2022 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«19»  октября  2022 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Главный энергетик-начальник отдела                                                                                    Давиденко Е.А.
Руководитель заказчика тендера: 

Заместитель главного инженера                                                                                      Сергеев Е.Н.



_1726406134.doc
                                                    Утверждаю


                                                                                    главный инженер


                                                                                    ООО «РЛЗ»


                                                                                    ____________ Соколов А.О.


                                                                                    «     »                       2022г.


Техническое задание №133/585  от 03.10.2022г.


на выполнение работ по монтажу индукционной печи в здании «Цех серого чугуна», площадью 35416,1м² литер Н, инв. №00000431 .


		№


п/п

		Наименование работ

		Ед. изм.

		Кол-во



		1.

		Установить ячейки печи на стальную плиту фундамента (400х400) с выставлением по уровню, при помощи стальных прокладок. Крепление ячейки производить сварочными швами. Ячейки и прокладки предоставляет Заказчик.

		шт.

		8



		2.

		Установить печь (м/к) на ранее установленные ячейки, с закреплением ее болтами. Габариты упаковочного ящика печи L*B*H (3710х3200х3590мм), вес нетто печи 11 500,0кг (брутто-13 600,0кг).

		шт.

		2



		3.

		Установить на печь крышку с гидроцилиндрами (2шт.) (крышка соединяется с печью двумя осями, через проушины). Габариты упаковочного ящика печи L*B*H (3910х3200х2000мм), вес нетто печи 4 500,0кг (брутто-5 700,0кг). 

		шт.

		2



		4.

		Установить на печь боковой канал от крышки.

		шт.

		2



		5.

		Установить в помещении пультовой печи пульт управления. Пульт устанавливается на бетонный пол и крепиться к нему четырьмя анкерными болтами (анкера предоставляет Подрядчик). Габариты пульта L*B*H (1200х480х1078мм), вес нетто пульта 300,0кг.

		шт.

		2



		6.

		Прокладка стальных труб (трубы предоставляет Подрядчик), гидравлической системы печи, к цилиндрам наклона крыщки (четыре нитки на одну печь, 2 печи) под потолком (высота до 3,0м) в помещенных печах. Повороты труб выполнить гибкой (не менее пяти гибов с углом 90º на каждой нитке).

		м

		99



		7.

		Подключение гидроцилиндров наклона печи к пульту управления РВД (рукав высокого давления, предоставляет Заказчик).

		шт.

		4



		8.

		Подключение гидравлических трубопроводов, гидроцилиндров наклона крышки, к пульту управления. 

		шт.

		8



		9.

		Подключение РВД (предоставляет Заказчик) к гидроцилиндрам наклона крышки печи и к гидравлическим трубопроводам.

		шт.

		8



		10.

		Залить в бак гидравлической станции (находится в пульте управления) масло и затем проверить работоспособность гидравлической системы.

		шт.

		2



		11.

		Установка на рельсовый путь питателя.  Габариты питателя L*B*H (6040х1800х1989мм), вес 4 150,0кг.

		шт.

		2



		12.

		Установить при помощи сварных швов в межрельсовом пространстве питателя (в швеллере №18) упоры (предоставляет Заказчик).

		шт.

		6



		13

		Монтаж в помещение конвектора на отметку -1,9 м блоков конденсаторных батарей (1200х2050)

		шт.

		2



		14

		Монтаж в помещение конвектора на отметку -1,9 м шкафа в сборе конвектора (4000х900)

		шт

		1



		15

		Монтаж в помещение конвектора на отметку -1,9 м сглаживающего дросселя (1000х900)

		шт

		2



		16

		Установка в помещение водоохлаждения на отметке -1,9 м систем охлаждения печи и электропитания (поставляется в комплектном виде)

		сист

		2



		17

		Установка в помещение водоохлаждения на отметке -1,9 м систем водоподготовки (поставляется в комплектном виде)

		сист

		1



		18

		Прокладка кабельных линий и кабеленесущих конструкций, системы освещения согласно проектной документации №П-229-21-ЭОМ

		сист

		1



		19

		Прокладка трубопроводов оборотного водоснабжения, системы водоснабжения и водоотведения от внешних источников согласно проектной документации №Р-229-21-ВК

		сист

		2



		20

		Устройство контура заземления

		п.м.

		60



		21

		Прокладка трубопроводов охлаждения печи Ду 80 мм

		п.м

		26



		22

		Подключение трубопроводов Ду 80 мм к оборудованию при помощи фланцевого соединения

		шт

		4



		23

		Прокладка трубопроводов аварийного охлаждения печи Ду 25 мм с обустройством утепления

		п.м

		40



		24

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 50 мм

		шт

		2



		25

		Монтаж системы контроля аварийного слива (поставка заказчика) на трубопровод Ду25 мм

		шт

		1



		26

		Прокладка трубопровода охлаждения конвертера Ду80 мм

		п.м

		26



		27

		Прокладка трубопровода охлаждения конвертера Ду40 мм

		п.м

		25



		28

		Прокладка трубопровода подпитки Ду25 мм

		п.м

		15



		29

		Прокладка трубопровода охлаждения конвертера Ду65 мм

		п.м

		4



		30

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 50 мм

		шт

		1



		31

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 65 мм

		шт

		2



		32

		Монтаж кранов шаровых фланцевых Ду 40 мм

		шт

		4



		33

		Монтаж кранов шаровых Ду 25 мм

		шт

		2



		34

		Монтаж кранов трехходовых 1/2"

		шт

		6



		35

		Проведение пуско-наладочных работ смонтированных систем (гидравлика, водяное охлаждение, сети электроснабжения и управления) 

		сист

		4



		Материалы



		1

		Анкерный болт с гайкой М18, L=150мм

		шт.

		8



		2

		Труба 12х2х9000  EN 10305-4 (DIN 2445/2

		м

		99



		3

		Труба 16х2х9000  EN 10305-4 (DIN 2445/2

		м

		27



		4

		Кабельная продукция поставка заказчика

		

		



		5

		Труба 08Х18Н10 89х5 мм 

		м

		52



		6

		Труба 08Х18Н10 45х3 

		м

		25



		7

		Труба 08Х18Н10 73х3 

		м

		4



		8

		Труба 08Х18Н10 25х2,5 

		м

		55



		9

		Кран шаровой Ду 50 мм из нержавеющей стали

		шт

		3



		10

		Кран шаровой Ду 65 мм из нержавеющей стали

		шт

		2



		11

		Кран шаровой Ду 40 мм из нержавеющей стали

		шт

		4



		12

		Кран шаровый Ду 25 мм из нержавеющей стали

		шт

		2



		13

		Кран трехходовой ½˝

		шт

		6



		14

		Переход стальной 08Х18Н 80/40 

		шт

		4



		15

		Переход стальной 08Х18Н 65/50

		шт

		2



		16

		Отвод стальной 08Х18Н Ду80

		шт

		18



		17

		Отвод стальной 08Х18Н Ду40

		шт

		10



		18

		Отвод стальной 08Х18Н Ду65

		шт

		4



		19

		Фланец приварной стальной 08Х18Н Ду80

		шт

		8



		20

		Фланец приварной стальной 08Х18Н Ду40

		шт

		4



		21

		Фланец приварной стальной 08Х18Н Ду65

		шт

		6





Приложения: 

1. Гидравлическая схема в электронном виде на 1 листе.


2. Фото, установки ячеек печи, в электронном виде на 1 листе.


3. Схема установки пультов управления в электронном виде на 1 листе.


4.  Схема гидравлических линий в электронном виде на 1 листе.

5. Схема установки упоров (питателя) в электронном виде на 1 листе;

6. Схема прокладки трубопроводов на 1 листе;


7. Принципиальная схема прокладки трубопроводов охлаждения на 2 листах


8. Кабельный журнал и схемы подключения кабельных линий;


9. Схема прокладки кабелей и кабеленесущих конструкций.

10. Проектная документация №П-229-21-ЭОМ;


11. Проектная документация №Р-229-21-ВК.

Примечания: 


1. Работы выполняются в действующем цехе. Работы должны проводиться согласно СНиП 3.05.05.-84 «Технологическое оборудование и технологические трубопроводы».

2. После проведения работ подрядчик производит уборку мусора за свой счет.


3. Подрядчик за свой счет проводит 100% ВИК (визуально измерительный контроль)  


сварочных швов, согласно СП70 13330, 2012 «Несущие и ограждающие    конструкции» и СТО 9701105632-003-2021, аккредитованной испытательной лабораторией (наличие действующего аттестата аккредитации, свидетельства аккредитации). Сварные соединения трубопроводов должны соответствовать ГОСТ 16037-80 «Соединения сварные стальных трубопроводов»

4. Обеспечить мероприятия, по ограждению зоны производства работ от посторонних  


людей. Подрядная организация обеспечивает безопасное производство работ.

5. Подрядная организация перед началом производства работ оформляет и утверждает 


в установленном порядке «Акт-допуск на производство работ подрядными организациями на территории ООО «РЛЗ». Без оформления и утверждения указанных документов производить работы запрещено.


6. Подрядчик после окончания работ предоставляет заказчику приемо-сдаточную документацию (Акты скрытых работ; схемы прокладки коммуникаций; кабельный журнал; акты испытаний и протоколы испытаний и другую необходимую документацию). 

      Главный механик                                                    Нужный В.В.

      Главный энергетик-начальник отдела                  Давиденко Е.А.
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Позиция Наименование и техническая характеристика Поставщик Примечание
КоличествоЕдиница



измерения



       Тип, марка,
обозначение документа
     опросного листа



Код
продукции



  Масса
   1 ед.,
     кг



Трубопровод производственной воды В3



Задвижка клиновая РN=1,0Мпа Ø32 2шт.



2шт.



Кран шаровый муфтовый РN=1,6Мпа Ду20 11б27п1 шт. 1



1



2



3



4



5



6



7



8



9



10



11



12



13



Задвижка клиновая РN=1,0Мпа Ø32 с электроприводом 30с15нж



30с15нж



Труба стальная водогазопроводная Ц -∅20х2,8



Труба стальная водогазопроводная Ц -∅32х3,2



ГОСТ3262-75



ГОСТ3262-75



Трубопровод оборотной воды, подающий В31



10,0м



48,0м



Труба стальная электросварная ∅325х6,0 ГОСТ10704-91 12,0м



Труба стальная электросварная ∅219х6,0 ГОСТ10704-91 12,0м



Трубопровод оборотной воды, обратный В32



Труба стальная электросварная ∅325х6,0 ГОСТ10704-91 10,0м



Труба стальная электросварная ∅219х6,0 ГОСТ10704-91 12,0м



Задвижка клиновая РN=1,0Мпа Ø32 1шт.30с15нж



Задвижка клиновая РN=1,0Мпа Ø50 2шт.30с15нж



Труба стальная водогазопроводная Ц -∅32х3,2



Труба стальная водогазопроводная Ц -∅57х3,5



ГОСТ3262-75



ГОСТ3262-75



10,0м



15,0м



Трубопровод оборотной воды, обратный В38



Стадия Лист Листов



ГИП
Проверил
Разработал



Н. контр.



Изм. Кол. уч. Лист№ док . Подп. Дата



ООО ИКЦ "Мысль" НГТУ
2022 год



Плавильный участок цеха чугунного литья ООО "РЛЗ", по адресу:
Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2



Р-229-21-ВК



Техническое перевооружение участка с
установкой резервной индукционной



плавильной печи Р



07.22
07.22
07.22



07.22



Тайвер
Крахмальный
Крахмальный



Потапова
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Формат А3Копировал:



Спецификация оборудования,
изделий и материалов



1 2



.СО








			Листы и виды


			Спецификация л.1
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Позиция Наименование и техническая характеристика Поставщик Примечание



Количество
Единица
измерения



       Тип, марка,
обозначение документа
     опросного листа



14



Лист



Изм. Кол.уч. Лист № док. Подп. Дата 2



Код
продукции



  Масса
   1 ед.,
     кг



Р-229-21-ВК.СО



Трубопровод производственной канализации К3



ГОСТ 32412-2013 27,0м








			Листы и виды


			Спецификация л.2
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Максим Евгеньевич
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Ведомость рабочих чертежей основного комплекта



Лист Наименование Примечание



1 Общие данные



2 План сетей водоснабжения и водоотведения. М 1:100



3 Схемы сетей В3; В31; В32; В38; К3. М 1:50



Ведомость ссылочных и прилагаемых документов



Лист Наименование Примечание



Прилагаемые документы



Р-229-21-ВК.СО Спецификация оборудования, изделий и материалов



1. Настоящий комплект рабочих чертежей разработан на основании:
- проектной документации П-229-21;



Настоящий комплект рабочих чертежей выполнен в соответствии:
- СП 30.13330.2020 "Внутренний водопровод и канализация". Актуализированная редакция СНиП



2.04.01-85*;
- СП 73.13330.2016 "Внутренние санитарно-технические системы зданий". Актуализированная



редакция СНиП 2.05.01-85.
2. Технические решения, принятые в рабочей документации, соответствуют требованиям экологических,



санитарно-гигиенических, противопожарных и иных норм, действующих на территории РФ, и обеспечивают
безопасную для жизни и здоровья людей эксплуатацию объекта при соблюдении предусмотренных рабочими
чертежами мероприятий.



3. За отм.0,000 принята отметка чистого пола проезда вдоль оси 12Г.
4. Источником водоснабжения являются существующие трубопроводы аналогичных систем, проходящие в



смежных помещениях. Приемником сточных вод является существующая сеть производственной
канализации. Проектируемый трубопровод производственной канализации К3 подключается к
существующему трубопроводу.



3. Настоящим комплектом предусмотрено строительство внутренних систем водоснабжения и канализации
плавильного участка цеха чугунного литья ООО "РЛЗ", в рамках технического перевооружения участка с
установкой резервной индукционной плавильной печи. Проектом предусмотрены следующие системы:
- В3 - трубопровод производственной воды для подачи воды на заполнение баков аварийного запаса



воды и  установке "системы водоподготовки", Трубопровод производственной воды  обеспечивает
требуемые параметры: расход - 1м³/ч, давление  3bar. Система В3 предусмотрена из труб стальных
водогазопроводных по ГОСТ 3262-75 ∅32х3,2 и ∅20х2,8.
- В31 - трубопровод оборотной воды, подающий предусмотрен для подачи охлаждающей воды к



установкам «системы охлаждения печи» от существующей оборотной сети завода. Подающий трубопровод
оборотной воды обеспечивает  требуемые параметры: расход - 43 м³/ч, давление  - 3bar., температура
tmax.= 32°C. Система В31 предусмотрена из труб стальных электросварных прямошовных по ГОСТ 10704-91
∅325х6,0 и ∅219х6,0.
- В32 - трубопровод оборотной воды, обратный предусмотрен для подачи воды от установки



«системы охлаждения печи» в существующую оборотную систему завода. Температура отводимой воды
60°C. Система В32 предусмотрена из труб стальных электросварных прямошовных по ГОСТ 10704-91
∅325х6,0 и ∅219х6,0.
- В38 - трубопровод подающей оборотной воды, аварийный предусмотрен для подачи воды к



установке «системы охлаждения печи» от баков запаса, аварийное водоснабжение обеспечивает
требуемые параметры: расход - 5м³/ч, давление  мин. 2,5 - 4bar макс., температура tmax.= 30°C.
Необходимое давление при подаче воды от баков обеспечивается насосной установкой на базе насосов CNP
CDM-5-5 или аналог (2 насоса - 1 раб., 1рез.) в комплекте со шкафом управления. Система В38
предусмотрена из труб стальных водогазопроводных по ГОСТ 3262-75 ∅57х3,5 и ∅32х3,2.
- К3  - трубопровод производственной канализации, предусмотрен для отвода аварийных и



дренажных вод от системы охлаждения печи и от установки "системы водоподготовки". Система К3
предусмотрена из труб ПВХ по ГОСТ 32412-2013 ∅110.



4. Шаг креплений и опор трубопроводов: ∅20х2,8-32х3,2 мм - 1,5 м,  ∅57х2,0 мм - 2,0 м,  110 мм - 6,0
м,∅219х6,0-325х6,0 мм - 8,0 м .



5. В составе систем автоматизации и диспетчеризации предусмотреть:
- управление уровнем воды в баках путем открытия/ закрытия задвижки с электроприводом;



6. Трубопроводы ниже отм. 0,000 и трапы монтируются до заливки плиты пола.
7. Испытания трубопроводов систем водоснабжения и канализации выполнить в соответствии с СП



73.13330.2016 с составлением соответствующих актов.



Стадия Лист Листов



ГИП
Проверил
Разработал



Н. контр.



Изм. Кол. уч. Лист№ док . Подп. Дата



ООО ИКЦ "Мысль" НГТУ
2022 год



Плавильный участок цеха чугунного литья ООО "РЛЗ", по адресу:
Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2



Р-229-21-ВК



Техническое перевооружение участка с
установкой резервной индукционной



плавильной печи Р



07.22
07.22
07.22



07.22



Тайвер
Крахмальный
Крахмальный



Потапова



С
о
г
л
а
со



в
а
н
о



П
о
д
п
. 
и
 д



а
т
а



И
н
в
.№



 п
о
д
п
.



В
за



м
. 
и
н
в
.№



Формат А3Копировал:



Общие данные



1 3








			Листы и виды


			Общие данные












Р-229-21-ВК 01.09.22/Р-229-21-ВК_л.2..pdf




И1И1



И2И2



И3И3



И4И4



16А15А14А13А13/112Г



ИИ



Ж3Ж3



Ж2Ж2



60
00



60
00



60
00



36
50



23
50



60
00



6000 6000 3000 6000 6000



К1К1



К2К2



60
00



60
00



-1,900



-0,800
-1,900



-1,900



-0,800



-1,800-1,800



-1,800



1' 2'



Помещение
водоохлаждения



-1.900



К3
∅110



В32
∅219х6



К3
∅110



К3
∅110



К3
∅110



В наружную сеть



см. план на отм.0.000/+5.800



В31
∅219х6



1517
В32



∅219х6



В32
∅325х6



505



В31
∅219х6



В31
∅219х6



В31
∅219х6



В31
∅325х6



Точка подключения к
существующей сети
оборотного водоснабжения
(подающий) ∅325х6 к ∅325,
отм -1.150



Опуск
см. план на отм.0.000/+5.800



26
20



1750



В3
∅20х2,8



В3
∅28х2,8



В3
∅20х2,8



В32
∅219х6



В38
∅32х3,2



см. план на отм.0.000/+5.800



И1И1



И2И2



И3И3



И4И4



16А15А14А13А13/112Г



ИИ



Ж3Ж3



Ж2Ж2



60
00



60
00



60
00



36
50



23
50



60
00



6000 6000 3000 6000 6000



К1К1



К2К2



60
00



60
00



Ось конвеера



1' 2'



БАК 50 м3



Площадка под бак



+0,050



Труба
SDR11 ф315 сущ.



0.000



5.800



1.400



Точка подключения к существующей сети
оборотного водоснабжения (обратный)
∅325х6 к  ∅325, отм +5.200



50
0



150



см. план на отм.-1.900



В32
∅325х6



см. план на отм. -1.900



Точка подключения к
существующей сети
оборотного водоснабжения
(подающий) ∅325х6 к ∅325,
отм -1.150



26
20



1750



ПВХ Ду40 сущ.



Точка подключения к
существующей сети
производственного
водоснабжения ∅32х3,2 к
∅40, отм +2.500



В31
∅325х6



Подача воды
в баки



Подача воды
в баки



см. план на отм. -1.900



В3
∅32х3,2



В3
∅20х2,8



18
30



*



В3
∅32х3,2



20
00



61
8



Подъем



11
89



К насосной установке



Насосная установка
на базе насосов CNP
CDM-5-5 Q=5м3/час, H=30м.
(2 насоса - 1 раб., 1рез.)
ось насосов на отм. +0,500.



В38
∅57х3,5
(под



площадкой)



В38
∅32х3,2
(под



площадкой)



Подъем



В3
∅32х3,2



В3
∅32х3,2



13
00



*



Трубопровод производственной воды



Условные обозначения
В3



Трубопровод оборотной воды, подающийВ31



Трубопровод оборотной воды, обратныйВ32



Трубопровод подающей оборотной воды, аварийныйВ38



Трубопровод производственной канализацииК3



Примечания:



Стадия Лист Листов



ГИП
Проверил
Разработал



Н. контр.



Изм. Кол. уч. Лист№ док . Подп. Дата



ООО ИКЦ "Мысль" НГТУ
2022 год



Плавильный участок цеха чугунного литья ООО "РЛЗ", по адресу:
Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2



Р-229-21-ВК



Техническое перевооружение участка с
установкой резервной индукционной



плавильной печи Р
07.22
07.22
07.22



07.22



Тайвер
Крахмальный
Крахмальный



Потапова



П
о
д
п
. 
и
 д



а
т
а



И
н
в
.№



 п
о
д
п
.



В
за



м
. 
и
н
в
.№



Формат А1Копировал:



С
о
г
л
а
со



в
а
н
о



План сетей водоснабжения
и водоотведения.



М 1:100



2



План на отм. 0.000; +5.800 План на отм. -1.900








			Листы и виды


			План сетей












Р-229-21-ВК 01.09.22/Р-229-21-ВК_л.3..pdf




ПВХ Ду40 сущ.
Точка подключения к
существующей сети
производственного
водоснабжения ∅32х3,2
к ∅40, отм +2.500



+2.500В3
∅32х3,2



+2.500



Точка подключения
11.С1



+2.500



-1,230



<0,001



<0,
001



<0,
001



0,0
01>



+2.500



+5.900



Подача воды
в баки



Подача воды
в баки +5.900



+9,300*



+9.300+



<0,001



+2.500



-1.230*



В3
∅32х3,2



В3
∅32х3,2



В3
∅32х3,2



В3
∅32х3,2



В3
∅32х3,2



В3
∅32х3,2



В3
∅32х3,2



В3
∅20х2,8



В3
∅20х2,8



В3
∅20х2,8



В3
∅20х2,8



В3
(Трубопровод



производственной воды)



В38
(Трубопровод подающей



оборотной воды, аварийный)



ось насосов



+0.500
ось насосов



+0.500



-0,810



Точка подключения
9.С3



+0.500
ось насосов



+5.800*+5.800*



Точка подключения к баку



Насосная установка
на базе насосов CNP
CDM-5-5 Q=5м3/час, H=30м.
(2 насоса - 1 раб., 1рез.) в
комплекте со шкафом
управления



В38
∅57х3,5



В38
∅57х3,5



+0.500



+0.500
ось насосов



+0.500
Заглушка



В38
∅32х3,2



В38
∅32х3,2



В38
∅32х3,2



В38
∅32х3,2



В38
∅32х3,2



+9,000 +9,000
+5.800



площадка



+1,000



Точка подключения к существующей сети
оборотного водоснабжения (обратный)
∅325х6 к  ∅325, отм +5.200



В32
∅325х6



+5,200



+1,400



-1,400



-1,400



-0,810*



-1,230



В32
∅325х6



В32
∅219х6



В32
∅219х6



Точка подключения
9.D6



-1,400*



Точка подключения
10.D6



-1,400*



В32
(Трубопровод оборотной



воды, обратный)



К3
∅110



К3
∅110



К3
∅110



В наружную сеть



-1,670



-2,020



-1,760



-1,600-1,600*



-1,670*



0,0
2>



0,0
2>



0,02>



Точка подключения
11.D1



Точка подключения
9.D2



К3
(Трубопровод производственной



канализации)



В31
∅219х6



В31
∅325х6



Точка подключения к
существующей сети
оборотного
водоснабжения
(подающий) ∅325х6 к
∅325, отм -1.150



а б



В31
∅219х6



существующая



Точка подключения
10.С4



-1,050*



Точка подключения
9.С4



-1,050*



-1,050



-1,150



-1,050



В31
(Трубопровод оборотной



воды, подающий)



В32
∅219х6



В32
∅219х6



Трубопровод производственной воды



Условные обозначения
В3



Трубопровод оборотной воды, подающийВ31



Трубопровод оборотной воды, обратныйВ32



Трубопровод подающей оборотной воды, аварийныйВ38



Трубопровод производственной канализацииК3



Примечания:
1. Все отметки отмеченные "*" подлежат уточнению в процессе монтажа.



Стадия Лист Листов



ГИП
Проверил
Разработал



Н. контр.



Изм. Кол. уч. Лист№ док . Подп. Дата



ООО ИКЦ "Мысль" НГТУ
2022 год



Плавильный участок цеха чугунного литья ООО "РЛЗ", по адресу:
Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2



Р-229-21-ВК



Техническое перевооружение участка с
установкой резервной индукционной



плавильной печи Р
07.22
07.22
07.22



07.22



Тайвер
Крахмальный
Крахмальный



Потапова



П
о
д
п
. 
и
 д



а
т
а



И
н
в
.№



 п
о
д
п
.



В
за



м
. 
и
н
в
.№



Формат А1Копировал:



С
о
г
л
а
со



в
а
н
о



Схемы сетей В3; В31; В32; В38; К3
М 1:50



3








			Листы и виды


			Схемы сетей











